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YARI OTOMATIK °

Tam otomotiv motor ve glivenlik parcalarinda oldugu gibi krank milleri de kalite kontrol stirecinin
bir parcasi olarak magnetik partikil catlak kontrol testine tabi tutulur. Temel amacg Giretim
slirecinin bir sonucu olan herhangi bir ylizey veya ylizey alti catlaklarini tespit etmektir. Bu
parcalarin kontrol prosesinin kolay, Gretim hizina erisebilecek serilikte ve tiim kusurlari tespit
edebilecek kabiliyette olmasi gerekir.

Ozel olarak imal edilmis bu sistem, krank millerinin testi icin tasarlanmistir. Krank milleri manuel
olarak fikstirlere ylklenir ve test bolgesine konveyor ile iletilirler. Ayni sekilde test edilen parca
kontrol bolgesine tasinir. Kontrol bélgesindeki gérsel muayene operatori tim dikkatini gorsel
muayeneye vererek parcanin OK veya NOK olduguna karar verir. Bu karara gére krank milleri
gripperlar ile ilgili bolgeye tasinir. Yiikleme ve kontrol hizina bagh olarak test cevrimi 16 saniyede 1
parcadir.

Geleneksel krank mili kontroliinlin yani sira balta diye tabir edilen karsi agirliklar ayri ayri test
edilmektedir. Balta temas noktalari x ekseninde manuel olarak ayarlanabilmektedir.

Test cihazi yedi adet magnetize devresine sahiptir. Bu devrelerin bes tanesi dairesel, iki tanesi ise
dogrusal magnetik alan yaratir. Bu devreler;

Ana govde icin bir adet dairesel magnetizasyon devresi, 2.500 amper AC uc¢ deger, 1.800 amper AC
efektif glicinde,

Ana govde icin bir adet dogrusal magnetizasyon devresi, 15.000 amper-tur AC giiclinde,

Baltalar icin dort adet dairesel magnetizasyon devresi, 1.400 amper AC uc deger, 1.000 amper AC
efektif gliclinde,

Baltalar icin bir adet dogrusal magnetizasyon devresi, 18.000 amper-tur AC glictindedir.

AC demagnetizasyon otomatik olarak gerceklesir.
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